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Montazni navod

Tvarovky pro systém stropniho chlazeni/vytapéni FV KLIMA

Tvarovky jsou uréeny pro systémy topeni a chlazeni pro spojovani plastovych trubek FV COOLING
rozméru 16x2 a 8x1 z materialu PE-RT a PB. Poskytuji rychlou a jednoduchou montaz a umoznuji spoj
po sestaveni protacet, pripadné rozebrat a znovu sestavit.

Technické parametry

maximalni provozni tlak 5 bar
provozni teplota 5-60°C
télo tvarovky PBT
tésnici prvek NBR
Sortiment
art.c. popis baleni
AA960134130 T-kus 16-8-16 10 ks
AA960134110 T-kus 16-8-8-16 10 ks
AA960134120 T-kus 16-8-8 10 ks
AA960134140 T-kus 8-8-8 10 ks
AA960134150 T-kus 16-16-16 10 ks
AA960134310 Koleno 8 10 ks
AA960134320 Koleno 16 10 ks
AA960134210 Mufna 8 10 ks
AA960134220 Mufna 16 10 ks
AA960134510 Prechod 16-1/2", vn&j&i zavit 10 ks
AA960134610 Zaslepka 8 10 ks
AA960134620 Zaslepka 16 10 ks
Montaz

Montaz se provadi podle racovniho postupu uvedeného na dalSi strance. Po celou dobu manipulace s

tvarovkami je tfeba dUsledné dbat na Cistotu tvarovky, zejména jejich tésnicich ¢asti.

Pfed pfedanim systému do uzivani je potfeba provést tésnostni zkousku dle nasledujiciho postupu:

1. Provede se napusténi jednotlivych sekci. Okruh po okruhu se proplachuje tlakovou vodou do chvi-
le, kdy z okruhu odtéka Cisty proud vody bez vzduchovych bublin.

2. Systém se natlakuje na 6 bar., tlak se udrzuje po dobu 10-ti minut a nasledné rychle uvolni.

3. Systém se natlakuje na 2 bar., tlak se udrzuje po dobu 10-ti minut a nasledné rychle uvolni.

4. Systém se natlakuje na 4 bar. Tlak nesmi do 30 minut klesnout pod 3,4 bar. a po nasledujicich dvou
hodinach pod 3,2 bar.

5. Béhem zkousky se nesmi projevit netésnosti, o pribéhu zkousky se provede zaznam.
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Montazni navod

Postup montaze

Trubka se ustfihne ndzkami kolmo k ose potrubi. Pro zame-
zeni splosténi trubky je vhodné trubkou v ntzkach pootodit.

Vnitfni hrana trubky se mirné zkosi ru¢nim odhrotovacem ‘
do hloubky cca 1 mm.

~ Do trubky se zasune opérné pouzdro az na doraz.

Konec trubky se v Sifce 15 mm mirné& namaze FV silikono-
vym tukem na O-krouzky.

Tvarovka se nasune na trubku az na doraz. Trubka 16 je
zasunuta 27 mm, trubka 8 20 mm. K orientaci slouzi znacky
vytisténé na trubce.

e B

Po montazi je mozné se spojem otacet a po stisknuti po-
jistného krouzku je mozné trubku vysunout. Pfi op&tovné
montazi je nutné trubku opé&t namazat a zkontrolovat, zda
nedoslo k poSkozeni.
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